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Vorschlag des Wissens zu einer optimierbaren Produktionsmatrix  
bei Teilen der Blechumformung

(Anlage 7.5)
Produktgruppenbezeichnung BT 1 BT 2 BT 3 BT 4 BT 5 BT 6 BT 7 BT 8

Pos. Wesentliche HauptgruppenEinheit Kapazität
in h, €, Stck

1 Kosten Gesamt €
2 Material €
3 Personal €
4 sonstige €

Projektier. €
5 Material Blechtafel kg
6 Ziehmittel kg
7 Coils m
8 Zubehör Schnittmesser Stck
9 Biegekanten Stck

10 Stanztelem. Stck
11 Führungsbolz. Stck
12 Sonderelem. Stck
13 Maschinen CAD 1 h
14 CAD 2 h
15 CAM h
16 Zuschneiderei h
17 Modellbau h
18 Gießerei h
19 Zerspanung 1 h
20 Zerspanung 2 h
21 Wzgbau 1 h
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22 Wzgbau 2 h
23 Tuschierpresse h
24 Personal Umspanner h
25 Stanzer h
26 Feinblechner h
27 Endkontrolle h
28 Spezifika Stck
29 Standzeit Bedarf mini Stck
30 Bedarf maxi Stck
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