Vorschlag des Wissens zu einer optimierbaren Produktionsmatrix
bei Waschmaschinen anhand eines realen praktizierten
Optimierungsmodells mittels linearer Optimierung

Produktbezeichnung

Pos. Wesentliche Haupt

© 0O N O g h ON =

N N NN =2 2 2@ 2 2 2 2 =2 2 2
W N =2 O © 0N O a b WN =20

Kosten

Material

Zubehor

Maschinen

Vormontage

Endmontage

(Anlage 7.3)
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optimierte Produktionsstiickzahlen
bruppen Einheit Kapazitat
in h, €, Stck

Gesamt €

Material €

Personal €

sonstige €

Blech kg

Plast kg

Kabel m

Motor Stck

Kabelbau. Stck

Gummiman. Stck

Steuerung Stck

Tastatur Stck

Presse 1 h

Presse 2 h

Presse 3 h

Presse 4 h

Band 1 h

HBand 2 h

Band 3 h

Lackiererei h

Band 1 h

Band 2 h

[Endkontrolle h
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Personal

Spezifika
Markt

Stanzerei h
Lackiererei h
Montage h
Endkontrolle h
Bedarf mini Stck
HBedarf maxi Stck
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